X210Cr12

Kimyasal Bilesimi :
C Si Mn P S cr
En az % 1.90 0.10 0.20 11.00

En fazla % 2.20 0.60 0.60 0.030 0.030 13.00

Malzeme Kodu :

DIN ASTM J1s GOST
1.2080 D3 SKD1 Ch1i2
X210Cr12

Ozellikleri :

Yiiksek karbon ve krom elementi iceren, mikroyapisinda yiiksek miktarda karbiir icermesi sebebiyle yiiksek asinma diren-
cine ve tokluga sahip, basinca dayanikli, derinlemesine sertlesebilen ve isil islem esnasinda iyi boyutsal kararlilik gosteren
ledeburitik yapida soguk is takim geligidir. Tel erezyon kesimi, paslanmaz sac kesimi, nitrasyon yapilmaya ve darbeli islerde
kullanilmaya uygun degildir. Komplike kaliplarda isil islem sonrasinda olusabilicek boyutsal degisimleri 6nlemek igin ilk 6nce
yapilacak kaba islemeden sonra gerilim giderme tavlamasi yapilmasi gereklidir.

Kullanim Alanlarn :

Kalinhigi 4 mm'ye kadar her tiirlii soguk sac kesme kaliplari, delme, zimbalama, kivirma, sekillendirme, biikme kaliplari, sin-
ter, ilag sanayi, seramik, tugla ve ates tuglasi gibi asindirici tozlarin sikistirma kaliplari, boru ve profil haddeleme kaliplari,
soguk haddeleme haddeleri, kagit, karton, plastik ve sac kesme makinelerinin kesici bigaklari, agacg isleme takimlari, vida,
civata, percgin, somun gibi baglanti elemanlarinin soguk sekil verme ve dis gekme kaliplari, capak alma kaliplari, derin gekme
kaliplari, kum piiskiirtme agizliklari, tel gekme kaliplari ve yiiksek asinma direnci gerektiren plastik kaliplari.

Fiziksel Ozellikleri : Menevisleme Diyagrami
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Tavlama sonrasi sertlik : En fazla 248 HB 0. 100 200 300 400 500 600 700 800
Menevisleme sicakligi, °C
Gerilim giderme tavlamasi : Yaklasik olarak 650 °C
Sicak sekil verme : 1050 - 850 °C
Sertlestirme : 940 - 970 °C
Sertlestirme ortami : Yag, sicak banyo (220 - 250 °C veya 500 - 550 °C), hava veya basingh hava ile en

fazla 25 mm kalinliga kadar ve sertlestirme derecesi 960 - 970 °C olmalidir.

Sertlestirme sonrasi sertlik : 63 - 65 HRC

Menevisleme sonrasi sertlik :

100 °C 200 °C 300 °C 400 °C
64 HRC 62 HRC 59 HRC 57 HRC




