1.3207 HS10-4-3-10

Kimyasal Bilesimi :
C Si Mn P s Cr Mo v w Co
En az % 1.20 3.80 3.20 3.00 9.00 9.50

En fazla % 1.35 0.45 0.40 0.030 0.030 4.50 3.90 3.50 10.00 10.50

Malzeme Kodu :

DIN ASTM J1s GOST
1.3207 = SKH57 =
HS10-4-3-10

Ozellikleri :

Genel kullanim amagli, yiiksek volfram ve kobalt elementi iceren, yiliksek asinma direncine, tokluguna ve kesme yetenegine
sahip, cok yiiksek verimli, yiiksek sicakliklarda asinma dayanimini ve sertligini kaybetmeyen, kesici kenarlardan parca kop-
mama 6zelligine sahip, ince taneli ve ince karbiir boyutlu yiiksek hiz geligidir.

Kullanim Alanlarn :

Her tiirlii kesici takimlar, torna, otomat ve planya kesici takimlari ve kalemleri, agag isleme takimlari, yiliksek gerilime maruz
kalan soguk isleme takimlari, cok sert metal alasimlarin kesme takimlari, kesici takim uglari, soguk ekstriizyon ve sekil
verme takimlari, delme zimbalari, azdirma frezeleri, pantograf kalemleri, freze bigcaklari, kilavuzlar, kaba talas kaldirma
takimlari, raybalar, profil kesme bigaklari ve yiiksek asinma direnci gostermesi gerektiren makina pargalari.

Fiziksel Ozellikleri : Menevisleme Diyagrami
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Tavlama sonrasi sertlik : En fazla 300 HB 0 50300 400 500 600 700

Menevisleme sicakligi, °C
Gerilim giderme taviamasi : 600 - 650 °C

Sicak sekil verme : 1100 - 900 °C

Sertlestirme : 1200 - 1240 °C

Sertlestirme ortami : Yag, sicak banyo, vakum (500 - 550 °C)
Menevisleme : 540 - 570 °C

Menevisleme sonrasi sertlik : 65 - 67 HRC




