
DBSS Hakkında

 Dongbei Special Steel Group Co., Ltd., merkezi güzel bir sahil şehri olan Dalian’da bulun-
maktadır. Büyük ölçekli özel çelik üretim şirketi olan Dongbei Special Steel Group Co., Ltd., Eylül 
2004 yılında üç önemli özel çelik üretimi yapan şirketler olan Dalian Steel Group, Fushun Special 
Steel Group ve Beiman Special Steel Group‘un müşterek birleşmesi ile kurulmuştur. Günümüzde 
Dongbei Special Steel Group’un yüksek kaliteli çelik üretimi Çin sanayisinde ilk sıralarda yer al-
maktadır.

 Dongbei Special Steel Group yüksek teknoloji alanlarında hammadde tedariği, mekanik 
parçalar üretimi, otomotiv, demiryolu, petrol ve kimya, havacılık ve uzay sanayi, elektronik, tıbbi 
ve sağlık hizmetlerinde önemli ve endüstrinin gelişmesinde destekleyici rol oynamaktadır.

 2011 yılında Dongbei Special Steel Group 30‘dan fazla ülke ve 200’den fazla bölgedeki 
müşterilerine ihracat yapmış ve yıllık 23.152 milyon RMB ticari gelir elde etmiştir. Ayrıca Dongbei 
Special Steel Group en iyi 500 Çin kuruluşunun arasına 388. sırada ve en iyi 500 Çin Endüstriyel 
Üretici arasında ise 206. sırada başarıyla yer almaktadır.

 Son yıllarda Dongbei Special Steel Group başarıyla fırlatılmış olan Shenzhou Serisi uzay 
araçları ve Chang’e Ay keşif programı için gerekli olan kilit konumdaki havacılık ve uzay sanay-
isinde kullanılan malzemelerin üretimini yapmıştır. Bu arada Dongbei Special Steel Group büyük 
miktarlarda nükleer güç gelişimi, rüzgar enerji tesisi, ultra-süper kritik kömür enerji santrali, yük-
sek hızlı tren, otomotiv endüstrisi ve petrol endüstrisi için yeni tip özel çelik malzemelere olan ih-
tiyacı karşılamaktadır.

Toplam varlık  : 52 milyar RMB
Üretim   : 3.2 milyon ton
Personel   : 24.727



DBSS’nin Tarihsel Gelişimi
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Dalian Plant ünvanıyla resmi olarak kurulmuştur.
Fushun Plant ünvanıyla resmi olarak kurulmuştur.
Fushun Steel Making Plant olarak ünvanı değişmiştir.
Dalian Steel Plant ünvanıyla resmi olarak kurulmuştur.
Fushun Steel Plant olarak ünvanı değişmiştir.
Beiman Plant ünvanıyla resmi olarak kurulmuştur.
Hassas alaşım üretim hattı Dalian Steel Plant’de devreye alınmıştır.
Qiqihar Steel Plant olarak ünvanı değişmiştir.
7t VAR Fushun Steel Plant’de devreye alınmıştır.
Çindeki ilk ithal edilmiş ESR fırını Qiqihar Steel Plant’de devreye alınmıştır.
3/6t VIM Fushun Steel Plant’de devreye alınmıştır.
30/60t VHD/VOD Fushun Steel Plant’de devreye alınmıştır.
1000t GFM radyal dövme makinesi Fushun Steel Plant’de devreye alınmıştır.
2000t Hidrolik dövme presi Fushun Steel Plant’de devreye alınmıştır.
Kabuk soyma üretim hattı Dalian Steel Plant’de devreye alınmıştır.
2.5t VIM Dalian Steel Plant’de devreye alınmıştır.
850 Kaba haddeleme makinesi Fushun Steel Plant’de devreye alınmıştır.
45t Ultra yüksek kapasiteli elektrik ark fırını Qiqihar Steel Plant’de devreye alınmıştır.
24t VOD Dalian Steel Plant’de devreye alınmıştır.
3000t Hidrolik dövme presi Qiqihar Steel Plant’de devreye alınmıştır.
Beiman Special Steel Co., Ltd. ünvanıyla resmi olarak kurulmuştur.
50t Ultra yüksek kapasiteli elektrik ark fırını Fushun Steel Plant’de devreye alınmıştır.
40t LF+VD Dalian Steel Plant’de devreye alınmıştır.
140 Dikişsiz boru üretim hattı Beiman Special Steel Co., Ltd.’de devreye alınmıştır.
Dalian Iron and Steel Group ünvanıyla resmi olarak kurulmuştur.
Alaşımlı çelik filmaşin ve yuvarlak çubuk haddeleme hattı Dalian Steel Plant’de devreye alınmıştır.
Yuvarlak çubuk haddeleme hattı Fushun Steel Plant’de devreye alınmıştır.
Lama haddeleme hattı Fushun Steel Plant’de devreye alınmıştır.
Dalian Jinniu Co., Ltd. ünvanıyla resmi olarak kurulmuştur.
Sürekli döküm hattı Fushun Steel Plant’de devreye alınmıştır.
60t Ultra yüksek kapasiteli elektrik ark fırını Fushun Steel Plant’de devreye alınmıştır.
Liaoning Special Steel Group Co., Ltd. ünvanıyla resmi olarak kurulmuştur.
Alaşımlı çelik kare kütük sürekli döküm hattı Dalian Steel Plant’de devreye alınmıştır.
Yeni filmaşin çekme hattı Dalian Steel Plant’de devreye alınmıştır.
Yeni kalın çubuk haddeleme hattı Dalian Steel Plant’de devreye alınmıştır.
Yeni 40t Ultra yüksek kapasiteli elektrik ark fırını Fushun Steel Plant’de devreye alınmıştır.
10t VAR Fushun Steel Plant’de devreye alınmıştır.
Dongbei Special Steel Group ünvanıyla resmi olarak kurulmuştur.
Yuvarlak kabuk soyma hattı Fushun Steel Plant’de devreye alınmıştır.
3500t Hidrolik dövme presi Fushun Steel Plant’de devreye alınmıştır.
10t VAR Fushun Steel Plant’de devreye alınmıştır.
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DBSS’nin Üretim Şeması

�������������������
�����

����������
�	��
��������������������

�����������
������������

�������������������
�����������

����������
������
������
���� �����

������������

����������
������
������
���� �����

������������

��������������������
������������

�����������������
������������

������������

�������������
������
�



�������������
�����������

��������

�������������������
������	
��������������	���

����������
��������������	���

������������
����	���

��������������
�����

��������������

����


������	

�����

��������������������	���

��

�����������������	���

�����	� ����������������
���	���	� ����������

���������������������
���
������	

���������������	��� �����������������
����	���

�����	����������������	��� ��������������	���



DBSS’nin Üretim Ekipmanları

Dongbei Special Steel Group, Çin’de yüksek düzeyde araştırma üssüne sahip en büyük takım ve kalıp çeliği üreticisi olup Çin 
iç pazarının % 50 ihtiyacını karşılamakta ve Çin’de ilk ünlü marka olarak tanınmaktadır.

Dongbei Special Steel Group alaşımlı takım çelikleri, soğuk iş takım çelikleri, sıcak iş takım çelikleri, plastik kalıp çelikleri, 
yüksek hız çelikleri, paslanmaz çelikler ve karbon takım çelikleri üretebilmektedir. Bütün ürünler uluslararası endüstri stan-
dartlarına (ASTM, DIN, GB, GOST, ISO, JIS, SEP), teknik şartnamelere ve aynı zamanda müşterinin ihtiyacına göre en yüksek 
kalitede imal edilmektedir. Üretim kapsamı 2100 farklı ölçünün üzerinde dövme çubuklar ve parçalar, soğuk ve sıcak had-
delenmiş yuvarlak, kare, lama, levha ve saclar, kabuk soyulmuş, taşlanmış ve tornalanmış yuvarlak çubuklar, soğuk çekilmiş 
yuvarlak çubuklar ve filmaşinler ve ayrıca sertleştirilmiş ve menevişlenmiş çelikleri kapsamaktadır.

Ergitme Tesisi

Dongbei Special Steel Group, 10t – 110t arasında değişen bir çok ultra yüksek güçlü Elektrik Ark Fırınları (EAF) ve aynı 
hacimlerde Pota Arıtma Fırınları (LRF), Vakumlu Gaz Giderme Fırınları (VD); modern Argonlu Oksijenli Karbonsuzlaştırma 
Fırınları (AOD), Vakumda Oksijenle Karbonsuzlaştırma Fırınları (VOD), Vakumda Argonlu Karbonsuzlaştırma Fırınları (VAD); 
1t – 100t arasında değişen atmosfer korumalı modern Elektro Cüruf Ergitme Fırını (ESR), Vakum Ark Ergitme Fırını (VAR) ve 
Vakum İndüksiyon Ergitme Fırınlarına (VIM) sahiptir.

Dövme ve Haddeleme Tesisi

Dongbei Special Steel Group, 1000t - 8000t arasında değişen bir çok Radyal Dövme Makineleri ve Hidrolik Dövme Presleri; 
yüksek hassasiyetli GFM WF5-40 Dar Lama ve Kare Haddeleme Makinesi ve Geniş Lama Dikey ve Yatay Çift Yönlü Haddeleme 
Makinesi; bir çok yüksek hızlı Sürekli Yuvarlak ve Filmaşin Haddeleme Makinelerine sahiptir.

Isıl İşlem ve Tamamlama Tesisi

Dongbei Special Steel Group, haddeleme hatlarının ardından çözündürme işlemi, ön sertleştirme ısıl işlem fırınları, sürekli 
sertleştirme ve menevişleme işlemi ekipmanları; doğrultma, kabuk soyma, taşlama, kaba tornalama ekipmanları; yüksek 
performans, hassasiyet ve verimli mıknatıslı parçacık, Eddy akımı, ultrasonik ve X-ışını muayene ekipmanlarına sahiptir.

Fushun Special Steel Co., Ltd. tarafından 1953 yılında ergitilmiş ilk paslanmaz çelikten yapılmış anahtar Çin Tarih Müz-
esinde sergilenmektedir. Anahtarın üzerindeki yazıt ise başkan Mao Zedong tarafından söylenmiştir.

Sanayi olmadan, güçlü bir ulusal savunma, insanların refahı ve güçlü bir ulus olmayacaktır.

           Mao Zedong



Dövme
Ekipmanları

8000t Hidrolik Dövme
Presi

1600t Radyal Dövme
Makinesi

3500t Hidrolik Dövme
Presi

Ergitme 
Ekipmanları

110t Elektrik Ark Fırını
(EAF)

110t Vakumlu Gaz Giderme 
Fırını (VD)

100t Elektro Cüruf Ergitme 
Fırını (ESR)

Haddeleme 
Ekipmanları

GFM WF5-40 Dar Lama ve
Kare Haddeleme Makinesi

Geniş Lama Dikey ve Yatay Çift 
Yönlü Haddeleme Makinesi

Sürekli Yuvarlak ve Filmaşin
Haddeleme Makinesi

Isıl İşlem
Ekipmanları

Sürekli Tavlama
Fırını 

Sertleştirme ve Menevişleme 
Fırını

Sürekli Tavlama
Fırını

Tamamlama 
Ekipmanları

Yuvarlak Kabuk Soyma
Makinesi

Mıknatıslı Parçacık Muayene 
Makinesi



DBSS’nin Sertifikaları

Dongbei Special Steel Group ISO 9001, TS 16949 Kalite Yönetim Sistemi, SAE AS9100 Havacılık ve 
Uzay Sanayi Kalite Yönetim Sistemi, ISO/IEC 17025 Laboratuvar Akreditasyonu, Nadcap Labor-
atuvar Akreditasyonu ve ISO 10012 Ölçüm Yönetim Sistemi tarafından belgelendirilmiştir.

Dünyaca ünlü şirketler tarafından verilmiş sertifikalar

Schaeffler Group      American Eaton Corporation

SKF Company      Husky Company

Timken Aerospace Company    American NN Corporation

Bosch Company      Spanish Gamesa Corporation

Hyundai Company     China No.1 Auto Group

Caterpillar Inc.      Toyota Auto Corporation

Rolls-Royce Group Plc     Toshiba Corporation



DBSS’nin Üretim Programı

Alaşımlı Yapı Çelikleri
 Sementasyon Çelikleri
 Otomat Çelikleri
Islah Çelikleri
Rulman Çelikleri
Yay Çelikleri
Alaşımlı Takım Çelikleri
 Karbon Takım Çelikleri
 Soğuk İş Takım Çelikleri
 Sıcak İş Takım Çelikleri
 Plastik Kalıp Çelikleri
 Yüksek Hız Çelikleri
Subap Çelikleri
Isıya Dirençli Çelikler
Paslanmaz Çelikler
 Martensitik Paslanmaz Çelikler
 Ostenitik Paslanmaz Çelikler
 Ferritik Paslanmaz Çelikler
 Dubleks Paslanmaz Çelikler
 Çökelme Sertleşmeli Paslanmaz Çelikler
 Aşınmaya Dayanıklı Paslanmaz Çelikler
Titanyum Alaşımları
Bimetal Şeritler ve Testereler
Vakum İndüksiyon Ergitme Fırını (VIM)
Elektro Cüruf Ergitme Fırını (ESR)
Vakum Ark Ergitme Fırını (VAR)
Sertleştirilmiş ve Menevişlenmiş Çelikler

DBSS’nin Üretim Ebatları 

Sıcak Haddelenmiş Filmaşin :  5 mm - 23 mm
Sıcak Haddelenmiş Yuvarlak :  8 mm - 360 mm
Sıcak Dövülmüş Yuvarlak :  100 mm - 1000 mm
Sıcak Haddelenmiş Kare :  12 mm - 250 mm
Sıcak Dövülmüş Kare :  60 mm - 1000 mm
Sıcak Haddelenmiş Lama :  Kalınlık 5 mm - 300 mm, Genişlik 25 mm - 850 mm
Sıcak Dövülmüş Blok :  Kalınlık 100 mm - 1200 mm, Genişlik 200 mm - 2500 mm
Sıcak Haddelenmiş Sac :  Kalınlık 4 mm - 10 mm, Genişlik 800 mm - 1000 mm
Sıcak Dövülmüş Disk :  300 mm - 2000 mm
Sıcak Dövülmüş Boru :  İç çap 180 mm - 750 mm / Dış çap 450 mm - 2000 mm
Soğuk Çekilmiş Filmaşin :  0.3 mm - 18 mm
Soğuk Çekilmiş Yuvarlak :  6 mm - 80 mm
Soğuk Haddelenmiş Sac :  Kalınlık 0.5 mm - 4 mm, Genişlik 800 mm - 1000 mm
Soğuk Çekilmiş Altıköşe :  6 mm - 25 mm
Soğuk Çekilmiş Şerit :  Kalınlık 0.03 mm - 3 mm, Genişlik en fazla 400 mm
Taşlanmış, Kabuk Soyulmuş,
Tornalanmış Yuvarlak :  8 mm - 1000 mm



DBSS’nin Analiz Raporu
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DBSS’nin Analiz Raporu
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