Sozluk

Akma dayanlml - Bir malzemenin gerilim ve gerinimin orantisinda belirli bir sapma gosterdigi gerilimdir. Bircok metaller
icin bir baslangig olarak %0.2 kullanilir. Cekme dayanimi ile karsilastiriniz.

Akma noktasi - Genellikle maksimum ulasilabilir gerilimden daha diisiik bir malzemede gerilimde bir artis olmaksizin ge-
riniminde bir artisin meydana geldigi ilk gerilimdir. Sadece belirli metaller bir akma noktasi ortaya koyar. Akma sonrasinda
gerilimde bir diisiis olmasi halinde iist ve alt akma noktalari arasinda bir ayrim yapilabilir.

Alasim - Metalik 6zellikleri olan ve en azindan biri metal olmak iizere iki veya daha fazla kimyasal elementten olusan mad-
de.

Alasim elementi - Metalin 6zelliklerini degistirmek igin bir metale eklenen bir elementtir.

Alasimli gelik - Alasiml gelikler, belirli 6zellikleri saglamak igin elementlerin eklenmis veya gikarilmis oldugu karbonlu
celiklerin tiirevleridir. Tipik olarak, bu 6zellikler arasinda islenebilirlik, asinabilirlik ve dayanma giicii yer almaktadir. Man-
gan igeriginin %0.165'ten, silisyum igeriginin %0.5'ten, bakir igeriginin ise %0.6’dan fazla olmasi veya krom, nikel, molib-
den veya volfram gibi diger alasim elementlerinin minimum miktarlarda bulunmasi halinde alasimh geligin demir bazh bir
karisim oldugu diisiiniiliir.

Alevle sertlestirme - Yogun bir alevin sertlestirilebilir demirli alasimlarin yiizeylerine uygulandig, yiizey katmanlarinin
uist doniisiim sicakhgi lizerinde 1sitildigi ve sonrasinda is pargasina derhal su verildigi sertlestirme siirecidir.

Alfa demir - 910 °C altindaki sicaklhiklarda duragan olan saf demirin hacim merkezli kiip halidir.

Aliminyum kaplama - Sicak daldirma, sicak piiskiirtme veya yayilma gibi yontemlerle bir metalin aliiminyum veya
aliiminyum alasimiyla kaplanmasi.

Amorf - Kristal yapisi olmayan; kristalsiz.

Asamall suverme - is parcasinin, suverme ortamindan ¢ok daha yiiksek bir sicakliktayken ilk suverme isleminden alindigi
ve sonra ilk ortamdan farkli bir sogutma hizina sahip ikinci bir suverme sistemine maruz birakildigi bir suverme yontemidir.

Asinma direnci - Takimin kesme sirasinda asinmasina neden olan gerilimlere dayanma yetenegidir; alasim bilesimi, ana
malzeme, isil kosullar, takimin tiirii ve islemi ve diger degiskenlerle baglantili bir 6zelliktir.

Asiri 1sitma - Gergekte déniisiim elde edilemeksizin bir dengeli asama déniisiimiiniin meydana gelecegi sicakhgin iistiinde
isitma islemidir.

Asin so§utma - Gergekte doniisiim elde edilemeksizin bir dengeli asama doniisiimiiniin meydana gelecegi sicakligin alt-
Ina sogutma islemidir.

Atmosfer korozyonu - Malzemenin atmosferde bulunan oksijen, karbondioksit, su buhari ve siilfiir ve klor bilesikleri ile
temasi yoluyla yavas yavas bozulmasi veya degismesidir.

Azotlu karbonlama - Hem karbon ve hemde nitrojenin demir iceren bir malzemenin yiizey katmanlari tarafindan emildigi
ve yayilma yoluyla bir konsantrasyon farki meydana getirdigi gesitli siireclerden herhangi biri. Azotlu karbonlama baslica
asinmayi onleyici bir ylizey katmani saglamak ve yorulma direncini artirmak igin yapilmaktadir. Bkz. karbonitriirleme.

Beynit - Perlit araligi altindaki sicakliklarda ostenitin doniisiimiiniin sonucu olarak olusan ferrit ve sementitin yari1 kararh
bir agregasidir. Beynit doniisiim araliginin iist kisminda olusmasi halinde goriiniimii kus tiiyiinii animsatir; alt kisminda
olusmasi halinde ise temperli marseniti animsatacak sekilde ignemsidir.

Brinell sertlik deneyi - Sert bir gelik veya belirli bir capa sahip karbiir bilyesini bir malzemenin igine dogru belirli bir
yiik ile zorlayarak bir malzemenin sertliginin belirlenmesidir. Bunun sonucunda, uygulanan kilogram cinsinden yiikiin sonug
olarak elde edilen izin mm2 cinsinden yiizey alanina béliinmesiyle elde edilen deger Brinell sertlik sayisini ifade etmektedir.

Biikme deneyi - Olusturulacak metalin (genellikle sac, serit, levha veya tel) goreli siinekliginin ve metalin saglamhligi ve
toklugunun (6rnegin kaynak isleminden sonra) belirlenmesi igin gergeklestirilen bir testtir. Numune genellikle belirli sayida
dongiilerle belirli bir agi boyunca belirli bir gapta egilir.

Charpy deneyi - Genellikle gentik acilmis olan numunenin tek bir kiris olarak her iki ucundan desteklendigi ve serbest
birakilan sarkacg tarafindan kirildigi sarkag tipi, tek vuruslu darbe testidir. Sarkacin takip eden yiikselisi ile belirlenen emilen
enerji, darbe giicii veya gentik toklugunun bir 6lgiimiidiir. Bkz. carpma deneyi, Izod deneyi.

Carpma deneyi - Genellikle bitkme, gekme veya burma nedeniyle yiiksek yiikleme oranlarina maruz kalan malzemelerin
davranisini saptamak igin yapilan bir deneydir. Olgiilen miktar, Charpy ve Izod deneylerinde oldugu gibi tek bir darbe ile
numunenin kirilmasiyla emilen enerjidir.

Cekicleme - Bir metalin gekic darbeleri veya vurma ile mekanik olarak islenmesi.

(;ekme dayanlml - Cekme deneyinde maksimum yiikiin orijinal kesit alanina oranidir. Ayni zamanda maksimum dayanim
olarakta adlandirilmaktadir. Akma dayanimi ile karsilastiriniz.
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(;elik - Temelde saf demirin karbon ve diger elementler ile birlesimidir. Celigin iki tiirii mevcuttur: karbonlu gelik veya dem-
ir ve karbonun bir bilesimi; ve alasimli gelik, mangan, molibden, krom, nikel veya diger alasim elementlerini iceren karbonlu
celik. Bir celigin kalitesi onun nasil aritildigina ve iiretildigine baghdir. Bkz. alasim; alasimh gelik; alasim elementi; karbon
celigi.

Cukurcuklanma - Bir metal yiizeyin bir nokta veya kiigiik bir alan ile sinirh olan ve gukurlar meydana getirecek sekilde
yerel korozyonu.

Dayanma siniri - Bir malzemenin sonsuz sayida gerilme dongiisiine dayanabilecegi maksimum gerilmedir.

Dekarbiirizasyon - Yiizeye temas eden ortamda bir veya daha fazla kimyasal madde ile tepkimeye baglh olarak, karbon
iceren alasimin yiizey katmanindan karbon kaybi. Yiiksek sicakliklarda hava ile temas eden gelikte siklikla meydana gelmek-
tedir ve yiizeyde sertlik ve gii¢ kaybi ile sonuglanir.

Denetim - Onceden belirlenmis boyutlari, 6zellikleri karsiladigindan emin olmak icin bir parca veya iiriiniin fiziksel olarak
kontrol edilmesi siireci. Hatalarin tolerans disi 6l¢ciim aletlerinin yani sira standartlara uymayan parcalardan kaynaklanmasi
nedeniyle dlgiim aletlerinin dogrulugunun periyodik olarak kontrol edilmesi 6nemlidir. Bkz. kalibrasyon

Difiizyon - 1. Bir bilesenin gaz, sivi veya kati halde ve tiim parcalarin bilesimini homojen hale getirecek sekilde istikrarh
yayilmasi. 2. Atomlar veya molekiillerin bir malzeme igerisinde yeni alanlara dogru kendiliginden olan hareketi.

Do§rudan suverme - Karbonlanmis parcgalara, karbonlama isleminden hemen sonra su verilmesi.

Dogrusal esnek kirilma mekanigi - Yiik (gerilme) ile iliskili bir kirllma analizi yontemidir; bir catlagin boyutu, sekli
ve konumu; catlamis bir objenin sekli; gerilme-siddet faktorii, KI. KI'nin kritik degeri, kirilma toklugu olarak bilinen bir
malzeme ozelligidir. Bu analiz yontemi cogunlukla ani gevrek kirilma baslangicinda yiik (gerilme) veya catlak boyutunun
belirlenmesi igin kullanilmaktadir.

Dokme alaslm - Erimis haldeyken ddkiilen alasim; Celikler en yiiksek hizli bir sekilde elektrik ark firininda eritilir ve in-
gotun igine dokiiliir.

Dokme demir - Karbon iceriginin 6tektik sicakliktaki ostenit icerisinde karbon ¢oziiniirliigiinii astigi ve genis bir dokme
demirli alasimlar ailesi igin kullanilan genel bir terimdir. Cogu dokme demirler en az %2 karbon, silisyum ve siilfiir icermek-
tedir ve diger alasim elementlerini igerebilir veya icermeyebilir. Degisik sekiller igin - gri dokme demir, beyaz dokme demir,
temper dokme demir ve kiiresel dokme demir - "dokme” kelimesi genellikle kullaniimaz.

Doniisiim araligi - Bir takimin isitilmasi ile ostenitin olustugu ve takimin sogutulmasi ile ostenitin gozden kayboldugu
sicaklik araligidir. Bu aralik hassasdir ve takimlarin isil islemi igin kesinlikle bilinmelidir.

Diisiik karbonlu gelik - Maksimum karbon igerigi yaklasik %0.25 olan karbonlu gelik.

Eddy akimi deneyi - Bir test objesinde girdap akiminin meydana getirildigi elektromanyetik, tahribatsiz test methodu-
dur. Objedeki degisimlerin akimda meydana getirdigi degisiklikleri saptar.

Ekstriizyon - Metalin bir kalip veya delikten plastik bir bicimde akmaya zorlanmasiyla kiilge veya kiitiigiin uzayarak ho-
mojen kesitlere doniistiiriilmesi.

Elmas - Yiiksek sicakliklarda asiri yiiksek basing altinda olusan kiibik kristalli karbon formudur. En sert dogal maddedir,
karbiiriin gcentikleme sertliginden yaklasik olarak bes kat daha yiiksektir. Asiri diizeydeki sertligi ve toklugu ise bu malze-
meyi kirilmalara karsi elverisli yapar.

Esneklik - Bir malzemenin gerilme altinda deforme olmasi ve gerilmenin ortadan kalkmasiyla ilk seklini ve boyutlarini geri
kazanmasi 6zelligidir.

Esneklik katsayisi - Metalin esnemezliginin bir dlgiitiidiir. Kuvvete karsilik gelen orantisal limitin altindaki gerilme orani.
Esneklik siniri - Bir malzemenin deforme olmaksizin dayanabilecedi maksimum gerilme.

Ferrit - Hacim merkezli kiibik demirde bulunan bir veya daha fazla elementin kat1 ¢ozeltisidir. Aksi belirtiimedigi takdirde
(6rnegin krom ferrit oldugu gibi) bu ¢6ziinen maddenin genellikle karbon oldugu varsayilir. Bazi denge diyagramlarinda bir
ostenit alani ile ayrilan iki ferrit bolgesi bulunmaktadir. Alttaki alan alfa ferrit; iistteki alan delta ferrittir. Eger herhangi bir
ibare bulunmamasi halinde alfa ferrit oldugu varsayilir.

Firinlama - 1. Gazlan gidermek igin diisiik bir sicakliga kadar isitmak. 2. Isiya maruz birakarak boya gibi yiizey kaplama-
larini kiirlemek veya sertlestirmek. 3. Kaliplama islemi sonrasinda kum macalarin firrnlanmasinda oldugu gibi nemi gider-
mek igin 1sitmak. Siklikla kaplama veya kaynak islemi sonrasi veya hidrojen varligindan siiphelenilmesi halinde gevrekles-
meyi onlemek igin kullanilir.

Fiziksel 0zellikler - Bir metal veya alasimin yapiya nispeten duyarsiz ve kuvvet kullanmaksizin élgiilebilecek 6zeliklerid-
ir; ornegin, yogunluk, elektriksel iletkenlik, 1sil genlesme katsayisi, manyetik gecirgenlik ve kafes katsayilari. Kimyasal tep-
kiselligi kapsamamaktadir. Mekanik 6zelliklerle karsilastiriniz.
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Floresan manyetik parcacik muayenesi - Demir iceren malzemelerin kuru manyetik veya sivi siispansiyon igerisinde
bulunan parcaciklar kullanilarak catlaklarinin veya bosluklarinin denetlenmesi; parcaciklar gostergelerin goriinirliigiinii
artirmak amaciyla floresan madde ile kaplanmistir. Bkz. manyetik parcacik muayenesi.

Floresan sivi emdirme muayenesi - Yiizeydeki herhangi acikliga niifuz edicek bir floresan sivisi kullanarak yapilan
inceleme; yiizey silinerek temizlendikten sonra herhangi bir yiizey catlagi morotesi isik altinda, sivinin geri sizmasinin neden
oldugu floresans ile saptanir.

Gerilim - siklikla bir diizlem icerisindeki kiiciik bir alan boyunca etki eden bir kuvvet olarak diisiiniilen, birim basina alana
uygulanan kuvvettir. Diizlem normal ve paralel olarak bilesenlere ayrilabilir ve sirasiyla normal gerilim ve kesme gerilmi adi
verilir. Gergek gerilim, kuvvet ve alanin ayni anda odlgiilmesi ile elde edilen gerilimi ifade eder. Cekme ve basing deneyler-
inden uygulandig: gibi genellesmis gerilim kuvvetin orijinal alana bdliinmesidir. Anma gerilimi, gerilim artiricilar ve plastik
akisi g6z ardi edilerek basit esneklik formiilleriyle hesaplanan gerilimdir; 6rnegin bir gentik egme deneyinde egme momen-
tinin minimum kesit katsayisina boliimiidiir.

Gerilim giderme - Cismin uygun bir sicakhga isitilmasi ve gerekli siireyle bu sicaklikta tutulmasi ile metal cismin igindeki
kalinti gerilimlerin azaltilmasi islemidir. Dokiim, suverme, normallestirme, talas kaldirma, soguk isleme veya kaynagin ned-
en oldugu gerilimleri gidermek igin bu islem uygulanabilir.

Gerilim kopma deneyi - Bir gekme deneyi numunesinin kirilana kadar sabit yiik altinda gerilime maruz birakildigi,
yiikseltilmis sicakliktaki saglamhdini degerlendirme yontemidir. Kaydedilen veriler arasinda genellikle baslangi¢ gerilimi,
kirilma siiresi, baslangi¢c uzamasi, siiriinme uzamasi ve kirilma ile alandaki azalma yer almaktadir.

Gerinim - Bir kiitlenin boyutu veya seklindeki goreceli degisimin bir dlgiitiidiir. Dogrusal gerinim, bir dogrusal boyutun bir-
im uzunluktaki degisimidir. Gergek gerinim (veya dogal gerinim) g6zlem anindaki uzunlugun orijinal d6lgiim uzunluguna
oraninin dogal logaritmasidir. Genellesmis gerinim, dogrusal gerinimin orijinal 6l¢iim uzunluguna fazlasidir. Kesme defor-
masyonu (veya kesme gerinimi), ilk basta dik acili iki gizgi arasindaki aci1 degisimidir (radyan cinsinden ifade edilir). “Gerin-
im” terimi tek basina kullanildigi zaman genellikle uygulanan gerilimin yoniindeki dogrusal gerinimi ifade etmektedir.

Gevreklesme - Fiziksel veya kimyasal degisim nedeniyle bir metalin normal siinekligindeki azalmadir. Bunun ornekleri
arasinda mavi gevreklik, hidrojen gevrekligi ve 1si gevrekligi yer almaktadir. ;

Gri dokme demir - Mevcut yapraksi grafite gri catlak dokiim veren bir dskme demir. Siklikla gri demir olarak adlandirilir.

Hassas dokiim - 1. Metali genisleyebilen bir modelin icine oda sicakhiginda kuruyan bir refrakter harg ile cevreleyerek
uretilen bir kalip icine dokmek, daha sonra bu mum, plastik veya dondurulmus civa kalibi 1s1 kullanimiyla ortadan kaldirilir.
Kayip mum dokiim islemi olarakta bilinmektedir. 2. Hassas dokiim yontemiyle iiretilmis bir parca.

Hassas isleme, 6lgiim - Kesin standartlara gore isleme ve 6lgme. Dort temel hususlar ise: boyutlar veya élgiileri sayisal
olarak belirtilmis olan uzunluklar, acilar ve caplar gibi geometrik 6zellikler; sinirlar veya belirtilmis olan ebat igcin miisaade
edilebilir maksimum ve minimum boyutlar; toleranslar veya boyuttaki toplam miisaade edilebilir degisiklikler ve isleme pay-
lari veya eslesen pargalar arasindaki belirlenmis boyut farkhhiklari.

HSS, yiiksek hiz cgeligi - volfram ve molibden alagimli takim geligidir. Bir HSS takiminin kesici uglarinin karbon geligini
yumusatan sicakliklarda yumusamamasi nedeniyle karbonlu gelik takimlarindan daha yiiksek hizlarda kesmeye ve besleme-
ye olanak verir.

Ihk isleme - Metalin oda sicakhginin iizerinde ancak malzemenin yeniden kristallenmeden gegctigi sicakhigin altinda plastik
olarak deforme edilmesidir.

Isil islem - istenilen 6zellikleri elde etmek icin metaller veya alasimlarin kati hallerinden kontrollii bir sekilde isitilmasi
ve sogutulmasini bir araya getiren siiregtir. Isil islem, demir, gelik, aliiminyum ve bakirda dahil olmak iizere ticari olarak
kullanilan gesitli metallere uygulanabilir.

Izod carpma deneyi - Genellikle gentikli olan numunenin bir uca sabitlendigi ve diisen sarkag tarafindan kirildig: sarkag
tipi tek vuruslu bir carpma deneyidir. Sarkacin carpma sonrasindaki yiikselisi ile dlgiilen emilen enerji carpma dayaniminin
veya gentik toklugunun bir dlgiitiidiir. Bkz. Charpy deneyi; carpma deneyi.

indiiksiyon sertlestirmesi - Uygun bir demirli is parcasinin sadece yiizey katmaninin elektromanyetik indiiksiyon ile
iist kritik sicaklik tizerinde 1sitildig: ve derhal su verildigi bir yiizey sertlestirme siirecidir.

Inhibitor - ortamda mevcut oldugu zaman, ortamdaki bilesenler ile 5nemli tepkimelere girmeksizin korozyonu dnleyen
veya azaltan bir kimyasal madde veya maddelerin kombinasyonudur.

Islem kontrolii - Bir islemi gozetleme ydntemidir. Otomatik islem kontroliinde kullanilan elektronik donanim ve aletler
ile iliskilidir. Bkz. islem sirasinda dl¢iim, denetleme; SPC, istatistiksel islem kontrolii.

islem sirasinda 6lgiim, denetleme - isiem tamamlandiktan sonra parcalari denetlemek yerine devam etmekte olan
isi denetleyen bir kalite kontrol yaklasimidir. El ile yerinde kontroller yapilabilir, fakat siklikla %100 denetim saglayan
otomatik sensorleri icermektedir.

islem tavlamasi - islenebilirligi artirmak igin kullanilan gesitli islemleri ifade eden kesin olmayan bir terimdir. Bu terimin
anlamh olabilmesi igcin malzemenin durumu ve kullanilan zaman-sicaklik dongiisii belirtilmelidir.
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isleme sertlesmesi - Tiim metallerin islenmesi veya diger gerilmelere ve gerinimlere maruz birakildigi zaman daha sert
hale gelme egilimleridir. Bu 6zellik yumusak, diisiik karbonlu gelik veya nikel ve mangan igeren alasimlar, manyetik olmayan
paslanmaz cgelik, yiiksek manganh gelik ve Inconel ve Monel siiper alasimlarin belirgin 6zelliklerdir.

Islenebilirlik, islenebilirlik orani - Bir takimin, islenecek is pargasi igin kabul edilebilirligini belirlemektedir. Is
parcgasinin sertligini, kimyasal bilesimini ve 6zelliklerini, mikroyapisini, islem ile sertlesme egilimini, esnekligini ve soguk
islenebilme egilimini belirtir. Genel olarak, bir malzeme daha sert ise islenebilirlik oranida daha yiiksektir. Bir malzemenin
islenebilirligi ayni zamanda makinenin tipi ve yasi, giicii ve rijitligi ve kullanilan kesme takimi tarafindan etkilenebilir.

Kalibrasyon - Olgiim aletlerinin ve cihazlarinin zaman igerisinde boyutsal olarak kararli ve nominal olarak dogru olmaya
devam ettiklerinden emin olmak igin 6rnek bir kalip ile karsilastirilarak kontrol edilmesidir.

Kara oksit - Bir metalin sicak oksidasyon tuzlari veya tuz ¢ozeltilerine daldiriimasiyla iiretilen siyah son kattir.

Karbon celigi - Gesitli miktarlarda karbon ile birlestirilmis celik. Alasim elementinin higbiri icin belirli bir minimum miktar
yoktur (mangan, silisyum ve bakir igin yaygin olarak kabul edilen miktarlar haricinde) ve karbon, silisyum, mangan, bakir,
siilfiir ve fosfor disinda diger herhangi elementten sadece 6nemsiz miktarlarda icermektedir.

Karbonitriirleme - Bir karbon ve nitrojen karisimi igerisinde i1sitilmasi ve sogutma hizinin kontrol edilmesiyle metal
yiizeyinin sertlestirilmesi; karbonun yiizey mikroyapisina girisine imkan tanir.

Karbonlama - Uygun bir karbonlu malzeme ile temas halindeyken genellikle Ac3 iizerindeki sicakliklara i1sitma yoluyla
kati demirli alasimlarda karbonun emilmesi ve yayilmasi. Yiizeyden igeri dogru uzanan bir karbon egimi olusturarak yiizey
katmaninin ya dogrudan karbonlama sicakligindan suverme islemiyle veya oda sicakliginda sogumaya birakilmasi ve daha
sonra yeniden ostenitleme ve suverme yoluyla sertlestiriimesini saglayan bir yiizey sertlestirme yontemidir.

Karbiir - Karbon ve bir veya daha fazla metalik elementten olusan bilesimdir. Kesici aletler igin tungsten karbiir veya bun-
larin kobalt veya nikel matrisi icindeki bir kombinasyonu sertlik, asinma direnci ve sicakliga karsi dayaniklilik saglamaktadir.
Karbiire eklenen diger elementler arasinda vanadyum, niyobyum, silisyum, bor ve hafniyum bulunmaktadir.

Kenar bulucu - Bir parcanin takim saplarina bagh dénerken merkezini bulmak igin dikey bir makine tertibatina takilarak
kullanilan dl¢iim aleti.

Kesici takim malzemeleri - bokme kobalt bazli alasimlar, seramikler, kaynasik karbiirler, kiibik bor nitrit, elmas, yiik-
sek hiz gelikleri ve karbon celiklerini kapsamaktadir.

Kesme dayanlml - Kesit diizleminde kopma meydana getirmek igin gerekli gerilme, her ne kadar baslangi¢ yonleri be-
lirlenen bir minimum miktarda dengeli olsa da kuvvet ve direng yonleri paralel ve ters yonde olacak sekilde yiikleme kosul-
laridir. Bir kesme ile birbirinden ayrilan bir béliimiin orijinal kesit alani tarafindan béliinen maksimum yiiktiir.

Kirilma gerilimi - 1. Kirlma aninda maksimum asal gergek gerilme. Genellikle gentiksiz gerilebilir numuneleri ilgilendirir.
2. Belirlenmis herhangi gerilmede daha fazla deformasyon olmaksizin kirilmaya neden olacak (varsayimsal) gercek gerilme.

Knoop sertligi - Cok ince malzemeler ve kaplanmis yiizeyler icin sertlik derecesi.

Knoop sertlik deneyi - 172° 30’ ve 130° ug acilarina sahip, biri uzun ve biri kisa késegen ile bir es kenar iz birakan
piramit elmas gentik acici ile metalin direncinden mikrosertligin belirlenmesidir. Bkz. Brinell sertlik deneyi; Vickers sertlik
deneyi.

Korozyon - Genellikle bir metal olan malzeme ile malzeme 6zelliklerinde bozulmaya neden olan ortam arasindaki kimyasal
veya elektrokimyasal tepkimedir.

Korozyon direnci - Bir alasim veya bir malzemenin pas ve korozyona karsi koyma yetenegi; paslanmaz gelik gibi alasim-
larda nikel ve krom ile saglanan o6zellikler.

Korozyon yorulmasi - Ayni anda hem korozyon hem de tekrarlanan diisiik gerilim diizeylerindeki dongiisel yiikleme
veya korozif ortamin yoklugunda gerekli olandan daha az sayida dongii altinda bir metalin zamanindan 6nce gatlama siire-
cidir.

Kiiresel dokme demir - D6kme demire 6lgiilebilir bir derecede siineklik katan nodiiller veya kiiresel kristaller halindeki
serbest grafit olusumunu tetiklemek amaciyla eriyik haldeyken magnezyum veya seryum gibi bir element ile isleme tabi
tutulmus dokme demirdir. Ayni zamanda nodiiler dokme demir, kiiresel grafit dokme demir veya SG demir olarakta bilinme-
ktedir.

Kiiresellestirme tavlamasi - Gelik igerisindeki karbiirii kiire veya yuvarlak biciminde meydana getirmek igin i1sitma
ve sogutma islemidir. Siklikla kullanilan kiiresellestirme yontemleri: 1. Ael’in hemen altindaki sicakliklarda uzun siireyle
tutma. 2. Ael’in hemen altindaki ve hemen ustiindeki sicakliklar arasinda sirayla isitma ve sogutma. 3. Ae3’lin Ael iizer-
indeki sicakliklarina isitma ve daha sonra firin igerisinde oldukga yavas sogutma veya Ael’in hemen altindaki bir sicaklikta
tutma. 4. Karbiir aginin yeniden olusmasini 6nlemek amaciyla karbiiriin tamaminin ¢o6ziindiigii minimum sicakliktan uygun
bir hizla sogutma ve daha sonra yukaridaki 1 veya 2. yonteme gore yeniden isitma; bir karbiir agi iceren hiperotektoid gelik
uygulanabilir.

Maksimum dayanlm - Bir malzemenin dayanabilecegi maksimum genellenmis gerilimdir (cekme, basing veya kesme
dayanimi).
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Manyetik pargaC|k muayenesi - Ferromanyetik malzemelerde yiizey catlaklari ve benzer kusurlarin varligi ve boyu-
tunu belirlemek igin tahribatsiz bir muayene yontemidir. ince béliinmiis manyetik parcacilar manyetize parcaya uygulanarak
cekilir ve kesiklikler ile meydana getirilen herhangi bir manyetik kagak alaninin oriintiisiiniin hatlarini gcikarir. Bkz. floresan
manyetik parcacik muayenesi.

Martensit - Temel ve iiriin asamalarinin kendine 6zgii bir kristalografik iliskiye sahip oldugu difiizyonsuz asama doéniisiimii
ile olusturulan mikroyapilar igin kullanilan genel bir terimdir. Martensit, hem demir iceren hem de demir icermeyen alasim-
larin mikroyapisinda ignemsi bir desen ile karakterize edilir. C6ziinen atomlarin bulundugu martensitli kafes igerisinde doku
ici alasimlarin oldugu konumlarda (demir icerisindeki karbon gibi) yapi serttir ve oldukca gerilmistir; fakat ¢6ziinen atom-
larin bulundugu yer degisimli konumlarda (demir igerisindeki nikel gibi) martensit yumusak ve siinektir. Sogutma iizerine
martensite doniisen yiiksek sicaklikli fazin miktari biiyiik olgiide elde edilen en diisiik sicakliga baghdir, burada ayri bir
baslangig sicakligi (Ms) ve doniisiimiin temelde tamamlandigi bir sicaklik (Mf) olusumudur.

Martensitleme - Ostenit halindeki karbonlu gelige hizla su verilmesi yeni bir martensit yapisinin olusmasina neden olur.
Martensit son derece serttir.

Martensit menevisleme - 1. Ostenitlenmis demir iceren bir is pargasina, o is pargasinin MS sicakliginda (martensitin
ostenit olusturmaya basladig sicaklik) sicakligi korunan bir ortamin iginde su verilmesi ile sertlestirme yontemidir. Malze-
menin sicakligi bastan sona homojen oluncaya kadar, ancak beynit olusumuna izin vermeye yeterli olmayan ortam igerisinde
tutulur ve sonra hava ile sogutulur. Bu islemi siklikla menevisleme takip eder. 2. islem karbonlanmis (yiizeyi sertlestirilmis)
malzemeye uygulandigi zaman kontrol eden yiizeyin sicakligi MS dir. Bu islemin farklilig: siklikla martensite suverme olarak
adlandirilmaktadir.

Matkap bileme mastari - Bir matkabin, bir is parcasina giris agisini kontrol etmek igin kullanilir. Ayni zamanda mat-
kaplar bilenirken dogrulugunu kontrol etmek iginde kullanihir.

Mekanik ozellikler - Kuvvet uygulandigi zaman bir malzemenin esnek ve esnek olmayan davranislarini ortaya cikartan
ve boylece onun mekanik uygulamalara uygunlugunu belirten 6zellikleridir; 6rnegin, elastiklik modiilii, cekme dayanimi,
uzama, sertlik ve yorulma limiti. Fiziksel 6zelliklerle karsilastirin.

Menevisleme - 1. Isil islemde, sertligin azaltilmasi ve dayanikliligin artirilmasi igin sertlestirilmis gelik veya sertlestiril-
mis dokme demiri 6tektoid sicakligin altindaki belirli bir sicakliga yeniden isitmak. Bu islem ayni zamanda bazen normalize
edilmis gelige'de uygulanir. 2. Demir icermeyen alasimlarda ve bazi demir iceren alasimlarda (isil islem ile sertlestirilemeyen
celikler) mekanik veya isil islemin veya her ikisinin neden oldugu belirli bir yapidaki sertlik ve giictiir, mekanik 6zellikler
veya soguk isleme sirasinda alandaki azalma ile nitelendirilmisdir.

Metroloji - Olgiim bilimi; hassas isleme, kalite kontrol ve muayene islemlerinin iizerine kurulmus oldugu ilkeler.Bkz. has-
sas isleme, d6lgiim.

Mikrosertlik - vickers veya Knoop centik acici gibi bir ¢centik acicinin ¢ok hafif yiik altinda malzeme yiizeyine zorlanmasi
ile belirlenen bir malzeme sertligidir; genellikle, centikler gok kiigiiktiirki onlar bir mikroskop ile dlgiilmelidir. Bir yapi icer-
isindeki farkli mikro bilesenlerin sertligini belirleyebilir veya yiizey sertlestirme sirasinda karsilasilanlar gibi asiri sertlik
egimleri olgebilir.

Mikroyapl - Parlatilmis bir numunenin daglanmis yiizeyinin mikroskobik degerlendirmesi ile ortaya cikarilan bir metal
yapisi.

NDT, tahribatsiz deney - Tahribatsiz muayene ile aynidir ancak parcanin uyarildigi ve tepkisini nicel veya yari nicel
olarak olgiildiigii bir yontemin kullanimini ifade etmektedir.

Nitriirleme - Uygun bir sicaklikta (ferritik celikler icin Ac1’in altinda) nitrojen iceren bir malzeme ile (uygun bilesime sahip
amonyak veya erimis siyaniir) temas halinde tutarak kati bir demir iceren alasimin yiizey katmanina nitrojen uygulanmasi.

Normallestirme - Demir iceren bir alasimin doniisiim arahginin iizerinde bir sicakhiga 1sitilimasi ve daha sonra hava yol-
uyla doniisiim arahig: altindaki bir sicakliga sogutulmasi.

Oksidasyon - 1. Elektronlarin kaybindan kaynaklanan ve bir deger artisi ile sonuglanan tepkime. Azaltma ile karsilastirin.
2. Korozyona ugramis metalin bir oksit meydana getirdigi korozyon tepkimesi; genellikle oksijen elementi iceren hava gibi
bir gazin tepkimesi igin uygulanir.

Oksijeni tam giderilmis gelik - Katilasma sirasinda karbon ve oksijen arasinda tepkime meydana gelmemesi igin ok-
sijen igeriginin diisiiriilmesi amaciyla silisyum veya aliiminyum gibi giiglii bir oksijen giderici madde ile isleme tabi tutulan
celik.

Ostenit - Karbonlu geligin 735 °C iizerine isitilmasi ve gelik igerisindeki demir karbiir bilesiklerinin ¢oziinmesi halinde mey-
dana gelen malzemeye verilen metalurjik terimdir. Karbonlu gelige bu noktada su verilmesi ostenitin yerini agisal molekiiler
yapiya ve yiiksek sertlige sahip martensitin almasina neden olur.

Ostenit isleme - Kontrollii sicaklik araliginda yari kararli ostenitin martensitli olmayan doniisiim iiriinlerinin olusmasindan
kacinilarak sicaklik ve zaman ile bozulmasi.

Ostenitleme - Bir alasimi doniisiim sicakligi iizerinde 1sitmak ve daha sonra yiizeyinde veya mikroyapisinda istenmeyen
yiiksek sicaklik doniisiim etkilerinin olusumunu engellemeye yeterli yiiksek bir hizla isiy1 alacak tuzlu su banyosu veya diger
ortamda suverme islemine tabi tutmaktir. Bkz. ostenit; martensit.
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Ostenit menevisleme - Bir parcaya ostenitleme sicakliginda ferrit veya perlit olusumundan kaginmaya yetecek bir hizla
su verilmesi ve daha sonra istenilen 6zelliklerin elde edilmesi icin uygun doniisiim sicakliginda tutulmasini iceren demirli
alasimlar igin bir 1sil islemdir. Diisiik sicakliklarda (237 °C ile 270 °C arasi) osmenevisleme maksimum giice sahip bir parca
olustururken yiiksek sicakliklarda (360 °C ile 380 °C arasi) osmenevisleme yiiksek siineklik ve tokluk saglar.

Otomat geliﬁi - islenebilirligi artiran kursun, kiikiirt veya diger elementleri iceren karbonlu ve alasimh geliklerdir.
6“ Isitma - Biraz daha termal veya mekanik islem éncesinde isitma.

Paslanmaz celik - Diger alasim elementleri olarak veya olmaksizin %0.10°dan daha fazla krom igeren gelik siniflari
icin kullanilan bir terim. Paslanmaz gelik korozyona direng gosterir, yliksek toleranslarda giiciinii muhafaza eder ve bakimi
kolaydir.

Perlit - Ferrit ve sementitin pullu bir agregasidir. Diger cogu mikroyapilardan daha yumusaktir. Ostenitten hava ile sogut-
ma sirasinda ostenitten meydana gelir.

PM, toz metalurjisi - Metalik pargaciklarin gesitli 1si ve basing kombinasyonlari altinda kati metaller olusturmak amaciy-
la eritilerek birlestirilme siiregleri.

Pres dokiim - 1. Bir kalip igerisine yapilan bir dékiim. 2. Erimis metalin, bir metal kalipta bulunan oyuk igerisine yiiksek
basing altinda itildigi bir dokiim siirecidir.

Piiskiirtmeli suverme - Bir sivi piiskiirtme ile suverme yéntemi.

Rockwell sertligi - Malzeme sertligini belirlemek igin kullanilan gesitli lgekler. Rockwell C, A ve D &lgekleri metal sert-
ligini 6lgcer. Rockwell C veya RC dlgegi ve Brinell sertlik (Bhn) kesici takimlar ve isleme ile baglantili olarak ¢cogu kez kulanilan
olgeklerdir.

Rockwell sertlik deneyi - Belirli bir delicinin istege baglh olarak belirli sabit kogullar altinda numuneye giris derinligine
dayanan bir iz sertlik deneyidir.

Secmeli suverme - Bir is pargasinin sadece belirli kisimlarina su verilmesi.
Sementit - Fe3C, ayni zamanda Demir Karbiirii olarakta bilinir.

Seramik - Aliiminyum oksitten istenilen forma sinterlenerek ince toz halinde iiretilir. Seramikler karbiirlerden daha yiiksek
hizlarda galisir ayrica daha uzun siirede asinir, daha piiriizsiiz ylizeyler saglar ve daha sert malzemeleri islemede kullanila-
bilir. Ancak, bunlar darbelere karsi daha az dayanikhdir. Tipik olarak yiiksek hizli tornalamada kullanilir.

Sert krom - Dekoratif kaplama yerine miihendislik uygulamalari igin (kayan metal yiizeylerin asinma direncini artirmak
gibi) elektrobirikimli krom kaplama. Genellikle baz metale dogrudan uygulanir ve alisildigi gibi dekoratif bir birikimden daha
kalindir fakat mutlaka daha sert degildir.

Sertlesebilirlik - Demirli bir alagima, iist kritik sicaklik iizerindeki bir sicakliktayken su verilmesi ile martensit yapi
olusturabilme yetenegidir. Sertlesebilirlik cogunlukla metalin belirli bir sertlik (6rnegin, Rc 50) veya mikroyapisinda 6zgiil
bir martensit yiizdesi ortaya koydugu su verilmis yiizey altindaki mesafe ile olgiiliir.

Sertlestirme - Bir parcanin yiizey sertligini artirma siirecidir. Bir gelik parcasinin kritik aralik lizerinde veya bir sicaklikta
isitilmasini ve daha sonra hizla sogutulmasi ile (veya su verilmesini) tamamlanir. Herhangi bir isil islemde i1sitma hizi 6nem-
lidir. Isi, geligin disindan igcine dogru belirli bir hizda geger. Eger gelik gcok hizli isitilirsa, dis kismi i¢ kismindan daha sicak
hale gelir ve istenilen homojen yapi elde edilemez. Eger bir parcanin sekli diizensiz ise, carpilma ve gatlamadan kaginmak
icin yavas bir i1sitma hizi 6nemlidir. Parca ne kadar agir ise homojen sonuglar elde edilmesi igin 1sitma siireside o kadar uzun
olmahidir. Dogru sicakliga ulasildiktan sonra dahi, parcanin en kalin kisminin homojen sicakliga ulasmasi igin yeterli siireyle
o sicaklikta tutulmasina izin verilmelidir.

Sertlik - Genellikle iz birakma yoluyla metalin plastik deformasyona karsi direncidir. Bununla birlikte, bu terim ayni zaman-
da katilik veya tav veya cizilmeye, asinmaya veya kesilmeye karsi direng anlaminda kullanilmis olabilir. Iz sertligi Brinell,
Rockwell ve Vickers gibi gesitli sertlik testleri kullanilarak dlgiilebilir.

Sertlik Olger - Bir malzemede bir iz olusturmak igin gerekli basing miktarini kaydetmek igin tasarlanmis alettir. Sertligi
olgmek igin gesitli dlgekler kullaniimaktadir, Rockwell C ve Brinell sertlik dlgiimleri atdolye veya fabrikalarda en sik rast-
lanilanlaridir.

Sicak isleme - Yeniden kristallenme sicakhiginin asildig: bir sicaklik ve gerilim oraninda bir metalin plastik bir sekilde
deforme edilmesi ve deformasyon ile ayni anda yeniden kristallenmenin meydana gelmesi ve boylece herhangi bir gerinim
sertlesmesinden kaginilmasidir.

Sicak suverme - Suverme ortaminin 71 °C iizerinde belirlenen bir sicaklikta tutuldugu, cesitli suverme prosediirlerinin
kullanimini kapsayan kesin olmayan bir terimdir.

Sinterleme - Malzeme igerisindeki herhangi bilesenin erime sicakhiginin altindaki yiiksek sicakliklara isitilmasiyla bir par-
caciklar kiitlesindeki birbirine bitisik ylizeylerin molekiiler veya atomik gekim ile bag kurmasidir. Sinterleme toz halindeki bir
kiitlenin yogunlugunu artirir ve giiglendirir ve toz halindeki metallerin yeniden kristallenmesini saglar.
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Sisli suverme - Buhar icerisinde suverme.
Siyanﬁrleme - is parcasini ayni anda karbon ve nitrojene maruz birakan yiizey sertlestirme yéntemidir.

Soéuk isleme - Gerilme sertlesmesini tetikleyen gerilme orani ve sicaklik kosullari altinda metalin plastik bir sekilde
deformasyona ugratilmasi. Zorunlu olmamakla birlikte genellikle oda sicakligindan yiiksek olan yeniden kristallesme sicak-
ligi altinda isleme tabi tutma. Ticari sinif takim geligi - Diisiik dereceli takim geligi; sertlestirilebilirlik kontrolii yapiimamak-
tadir.

SPC, istatistiksel islem kontrolu - Bir islemin belirli bir standarttan ne derecede sapmis oldugunu 6lgmek ve analiz
etmek igin kullanilan istatistiksel teknikler.

SQC, istatistiksel kalite kontrolii - Belirli bir islemin kalitesini lcmek ve gelistirmek icin kullanilan istatistiksel tek-
niklerdir. Dengeleme islemi - 1. Demir iceren veya demir icermeyen bir parcanin nihai boyutlara getirilmeden 6nce tekrar
tekrar normal calisma sicakligi veya hafifce daha sicak isitilmasi ve daha sonra oda sicakligina sogutulmasi, kullanimda
boyutsal kararliigindan emin olunmasi. 2. Su verilmis sertlestirilebilir celiklerde ve genellikle soguk islem kullanilarak kal-
an ostenitin doniistiiriilmesi. 3. Bir ¢ozelti islemi gormiis ve dengelenmis ostenitik paslanmaz gelik siniflarinin igerdigi tiim
karbonun titanyum karbiir olarak ¢cokelmesi icin 870 °C ile 900 °C arasina isitilmasi.

Su vererek sertlestirme - 1. Martensit benzeri yapilar olusturmak amaciyla alfa-beta alasimlarin (cogu kez bakir
veya titanyum alasimlari) ¢ozelti islemi ve suverme ile sertlestirilmesidir. 2. Demir iceren alasimlarda, ostenitleme ile ser-
tlestirme ve sonra sogutulmasi bu nedenle ostenitin marsenite doniismesi.

Suverme - is parcasinin hava, gaz, sivi veya kati ortamda hizla sogutulmasidir. Uygun oldugu takdirde suverme ortamini,
islem ve sogutma hizini tanimlamak igin daha belirgin terimler kullaniimahdir.

Suverme gatlama5| - Bir metalin suverme esnasinda gatlamasi. Siklikla sertlestirilmis karbon geligi, alasimh gelik veya
takim geliklerinde yiiksek sertlik ve diisiik tokluga sahip parcalarda gozlemlenir. Catlaklar siklikla dolgular, delikler, késeler
veya diger gerilmeyi artiran unsurlardan olusur ve martensite doniisiime eslik eden hacim degisiklikleri nedeniyle yiiksek
gerilmelerden meydana gelir. 2

Siineklik - Bir malzemenin kirilmaksizin biikiilme, sekil alma veya gerilme yetenegidir. Bir cekme deneyinde veya diger
yontemlerle alandaki uzama veya azalma ile odlgiiliir.

Siirekli dokiim - Bir dokiimiin uzunlugunun kalip boyutlari ile sinirli olmamasi igin bir dokiim seklinin siirekli olarak
malzeme katilasirken kalibin altindan gekildigi bir dokiim teknigidir. Baslica kiitiik, kabakiitiik, ingot, yassi kiitiik ve boru
haddehanelerinde yari mamiillerini iiretmek igin kullanilir.

Siireli suverme - suverme ortaminda tutulma siiresinin denetlendigi kesintili suverme islemidir. TIR, toplam gosterge
kacikligr - Parcanin 360° dondiiriilmesi ile belirlenen ve bir gosterge ile dlgiilen, bir is parcasinin tiim boyutlarindaki birles-
tirilmis degisimlerdir.

Siirtiinme - Yiiksek noktalar arasindaki asiri siirtiinmenin yerel kaynak olusumuna neden oldugu ve buna eslesen iki par-
cadan birinin veya her ikisinin siirtiinen yilizeyinde pullanma ve daha fazla piiriizlenmenin takip ettigi bir durumdur.

Tahribatsiz muayene - Parcayi kullanilamaz hale getirmeyen veya islevierini bozmayan yontemlerle muayene.

Takim geli_éji - Genellikle takimlarin iiretiminde kullanilan karbonlu ve alagimh geliklerin herhangi bir sinifidir. Takim gel-
ikleri yiiksek sertlik ve asinmaya karsi direng ile nitelenir ve siklikla yiiksek dayaniklilik ve yiiksek sicakliklarda yumusamaya
karsi direng eslik eder. Bu o6zellikler genellikle yiiksek karbon ve alasim igerigi ile elde edilmektedir.

Tam tavlama - Minimum dayanim ve sertligi elde etmek icin tasarlanmis bir tavlama dongiisiinii ifade eden kesin olmayan
bir terim. Bu terimin anlaml olabilmesi icin malzemenin bilesimi ve baslangi¢ kosullari ve kullanilan zaman-sicaklik déngiisii
kesinlikle belirtilmelidir.

Tavlama - Oncelikli olarak yumusatmanin yani sira ayni zamanda diger 6zellikleri veya mikroyapida istenilen degisiklikler-
in elde edilmesi igin kullanilan ve uygun sicakliga kadar isitma ve o sicaklikta tutmanin ardindan uygun bir hizda sogutmayi
iceren bir islemi ifade eden terimdir. Bu gibi degisimlerin amaci, bunlarla sinirli olmamak iizere islenebilirligin artiriimasi;
soguk islemenin kolaylastirilmasi; mekanik ve elektriksel 6zelliklerin artirilmasi veya boyutsal kararliliginin artirilmasi ola-
bilir. Kullanilan zaman-isi déngiileri, malzemenin bilesimi, formu ve istenilen sonuglara bagl olarak hem elde edilen maksi-
mum sicaklik hemde uygulanan sogutma hizi bakimindan genis bir aralikta degismektedir.

Temper dokme demir - Beyaz dékme demirin, sementitin bir kismi veya tamaminin giderilmesi igin dekarbiirizasyon
veya grafitleme veya bunlarin her ikisi meydana gelecek sekilde uzun siireyle tavlanmasi ile iiretilen bir dokiim demir. Grafit,
temper karbon formundadir.

Tolerans - Bir is parcasinin boyutlarinin izin verilmis bir standarttan farkl olabilecedi ve buna ragmen kabul edilebilir olan
minimum ve maksimum miktardir.

Tuz sisi deneyi, tuz pliskiirtme deneyi - Numunelerin genellikle sodyum kloriir iceren ve bazende diger kimyasallar
ile degistirilmis bir ¢ozeltinin ince sisine maruz birakildig: hizlandirilmis bir korozyon deneyidir. Cesitli malzemelerin ortaya
koyulan korozyona karsi direnci ve derecelerini belirlemek igin kullaniimaktadir.
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Uca suverme ile sertlesebilirlik deneyi - Bir gelik veya diger demir alagimlarinin sertlesebilirligini belirlemek igin
kullanilan bir laboratuvar prosediirii; yaygin bicimde Jominy deneyi olarak anilmaktadir. Sertlesebilirlik, standart bir nu-
munenin list kritik sicakligin lizerine i1sitilmasi, sicak humunenin bir ucundan soguk su akiminin etkisine maruz kalacak
sekilde bir donanim igerisine yerlestirilmesi ve oda sicakligina soguduktan sonra numunenin boyunca belirli araliklarla
numune yiizeyi yakinindan sertligin olgiilmesiyle belirlenir. Bu veri normalde su verilen ugtan baslayarak sertlik ve mesafe
karsilastirmasi seklinde grafik ile ifade edilir.

Ultrasonik test - Ultrasonik 1sin demeti vasitasiyla bir malzeme igerisindeki homojensizliklerin veya yapisal siireksiz-
liklerin yerini bulmak amaciyla esneklik 6zelliklere sahip sesi ileten malzemelerde uygulanan iletken olmayan bir testtir.

Uzama - GCekme deneyinde, numunenin 6lgiim boyu icerisinde kirilmasindan sonra élgiilen ve dlgiim boyundaki artistir;
genellikle ilk 6lgiim boyunun yiizdesi olarak ifade edilmektedir.

Vakum ergitme - Hava nedeniyle olusan kirlenmeyi 6nlemenin yani sira 6nceden metalde ¢6ziinmiis olan gazlari gider-
mek icin bir vakumlu firinda ergitme; ayrica katilastirma bir vakumda veya diisiik basing altinda gercgeklestirilebilir.

Vickers sertlik deneyi - Cok yumusak kursun ile tungsten karbiir arasindaki tiim sertlik araliklar igin bir sertlik 6lgegi
kullanilmasina imkan taniyacak sekilde 136° elmas piramit gentik acgici (Vickers) ve cgesitli yiikler kullanan bir gentik sertlik
deneyidir. Bkz. Brinell sertlik deneyi; Rockwell sertlik deneyi.

Yaslandirma isil islemi - Belirli metaller ve alasimlarin 6zelliklerinde veya bir sicak isleme operasyonu veya isil islem-
den sonra azda olsa yiikseltilmis sicakliklarda bir degisim ortami olusturur. (demir iceren alasimlarda suverme yaslandirmasi,
demir iceren ve icermeyen alasimlarda dogal veya yapay yaslandirma) veya soguk isleme operasyonu (gerinim yaslandir-
masi). Bir faz degisiminden (¢okelme) dolayi 6zelliklerdeki degisim sik sik olmakla birlikte her zaman olmamaktadir, ancak
hicbir zaman metal veya alasimin kimyasal bilesiminde bir degisimi icermez.

Yeniden karbonlama - 1. Erimis dskme demir veya celigin karbon igeriginin karbon igeren bir malzeme, yiiksek karbon-
lu pik demir veya yiiksek karbonlu bir alasimin eklenmesiyle artirilmasidir. 2. Islem sirasinda kaybedilen yiizey karbonunun
geri kazanilmasi igin bir metal parcanin karbonlanmasi; ayrica karbon yenileme olarakta bilinmektedir.

Yetersiz suverme - Belirli bir gelige kritik sogutma hizindan daha yavas bir hizla ostenitleme sicakhigindan su verilmesi
nedeniyle geligin sertlesmesinin tamamlanmamasi ve marsenite ek olarak bir veya daha fazla doniisiim neticeleri olusmasi
ile sonuglanir.

Yorulma - Malzemenin gekme dayanimindan daha diisiik maksimum degderlere sahip tekrarlanan veya dalgalanan geril-
meler altinda gatlamasina neden olan belirti. Yorulma gatlaklari, kiiciikciik catlaklar olarak baslar ve dalgali gerilme altinda
biiyiir ve ilerler.

Yorulma dayanlml - Aksi belirtilmedigi siirece gerilmenin her bir dongii icerisinde tamamen tersine dondiiriildiigii ve
kirilma olmaksizin belirtilen sayidaki dongii igin siirdiiriilebilecek maksimum gerilmedir.

Yorulma direnci - Bir takim veya bilesenin catlamaksizin tekrarlanan esneme yetenegi; serit testere bicaklarinin destegi
icin 6nemlidir.

Yorulma omrii - Belirtilmis bir deney kosulu altinda kirilma 6ncesinde siirdiiriilebilecek gerilme déngiisii sayisi.

Yiizeysel Rockwell sertlik deneyi - Rockwell sertlik deneyinin, gentik agici ile minimum delme iireten géreceli olarak
diisiik yiikler kullanilan seklidir. Ince kesitler veya kiigiik parcalarin sertligini veya biiyiik bir sertlik izinin zararl olabilecegi
durumlarda yiizey sertligini belirlemek igin kullanilmaktadir. Bkz. Rockwell sertlik deneyi.

Yiizey sertlestirme - Gelige uygulanabilen ve karbon, nitrojen veya bu ikisinin bir karisiminin emilmesi ve yayilmasi yol-
uyla yiizey katmaninin kimyasal bilesimini degistirme ve bir konsantrasyon egimi olusturmayi kapsayan genel bir terimdir.
Sikhikla kullanilan siiregler arasinda karbonlama ve su vererek sertlestirme, siyaniirleme, nitriirleme ve karbonitrasyon yer
almaktadir. Kullanilan belirli bir uygun siirecin ismi tercih edilir.




